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INFORME EMITIDO POR EL COMITE TECNICO ESPECIALIZADO
PROCEDIMIENTO ABIERTO SUJETO A REGUALACION ARMONIZADA PARA EL
SUMINISTRO DEL EQUIPAMIENTO PARA EL LABORATORIO DE LA
FUNDACION ANDALTEC

’EXPEDIENTE L001-2021
LOTE 3: MAQUINA UNIVERSAL DE ENSAYOS

MIEMBROS DEL COMITE TECNICO:

» Belén Soriano Cuadrado
» Rafael Aranda Muioz
» lrene Delgado Blanca

El presente informe se emite tras el analisis de la documentacion aportada en el sobre 2
“Documentacion relativa a los criterios de adjudicacion valorados mediante un juicio de valotr”, por las
empresas patticipantes al procedimiento negociado sin publicidad del contrato para el Suministro del

Equipamiento pata el Laboratotio de la Fundacién Andaltec, con nimero de Expediente 1.001-2021.

Firma de los miembros del comité técnico Fecha de emision: 30 de abril de 2021
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En este punto, se analiza que al menos los equipos que los licitadores han presentado, cumple con

las especificaciones minimas exigidas.

1.1. Documentacion

Fn este punto se recogen los resultados de la parte de documentacién, donde se observa que ambos

proveedores cumplen.

Documentacion

Licitador 1

_ Licitador

¢Estd dentro del plazo establecido

¢Toda la documentacion estd completa?

1.2. Especificaciones Técnicas

En este punto, se recoge que los proveedores cumplen con |
exigidas en el Pliego de Prescripciones Técnicas sobre Maquina

as especificaciones técnicas minimas
Universal de ensayos.

Magquina Universal de ensayos

Descripcion: Bastidor CUMPLE SI/NO

Capacidad de carga de al menos
150kN

Separacidn columnas 500mm
Espacio vertical de ensayo
1000mm

Sistema de proteccion de
probetay facilidad de
mantenimiento y limpieza.
Proteccidn contra la oxidacién
Velocidad minima de ensayo
0.001mm/min

Descripcion: Bastidor
Botonera integrada en el
hastidor o con brazo soporte,

CUMPLE SI/NO

Firma os miembros del comité técnico

Licitador 1

Licitar '

Licitador 2
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tactil y ejecutable

Ajuste del set up inicial de
ensayo

Ajuste rapido de posicion del
puente movil (v. programable).
Ajuste fino del puente movil.
Fijacion de la distancia inicial del
ensayo.

Displays para controlar la fuerza,
desplazamiento y deformacion.
Descripcion: Extensémetro CUMPLE SI/NO

Medicién por video sin contacto

Control del extensémetro
sincronizado mediante software.
Capaz de funcionar de modo
auténomo y acoplarse a
cualquier tipo de ensayo y
material

Montaje y desmontaje sin
necesidad de herramientas.
Posibilidad de medir
deformaciones transversales.
Disponer de todos los accesorios
necesarios para su
funcionamiento, electrénica,
fijacion de calibracion, plantillas ‘
de marcas y demds objetos
necesarios para su puesta en ’
marcha.

|
. |
Descripcion: Células de carga CUMPLE SI/NO Licitador 1

Rango de medicion minimo
150kN, con al menos dos por
debajo, con mayor resolucién
Facilidad de intercambio,
montaje y almacenaje

Proteccion ante sobrecargas.
Sl

Descripcidn: Accesorios el CUMPLE SI/NO ' Licitador 1 Licitador 2
ensayo de traccion

a de-tos miembros del comité técnico Fecha de emision: 30 de abril de 2021
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Mordaza neumatica tipo cuna
150kN de capacidad maxima.

Juego de mandibulas
intercambiables seglin espesores
de las probetas.

Mordazas planas, tipo sujecién
de tornillo para films, peliculas y
tejidos de espesores pequeiios y
de tamafio de probeta variable,
compatibles con cualquier célula
de carga dentro de su rango de
fuerza.

Diseiio rohusto para un
mantenimiento minimo.

Deben poder montarse sin
necesidad de herramientas o con
las minimas que no ocasionen
dafios a las personas ni en los
accesorios.

Material anti oxidacién.

Deben cumplir con normas ISO,
ASTM, DIN y otros estandares Sl 1]

Descripcion: Accesorios el CUMPLE SI/NO Licitador 1 Licitador 2 .
ensayo de flexion

Dispositivo de flexion de 3
puntos con un kit de conversion
opcional para carga de 4 puntos
cumpliendo con normas IS0,
ASTM, DIN otros estandares.
Distancia de tramo totalmente
ajustable para adaptarse a una
amplia gama de tamafios de
muestra.

Topes ajustables para anchos de
muestra de hasta 50 mm (2 in)
para una alineacion precisa.

Fecha de emisidn: 30 de abril de 2021
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Disefo robusto para un
mantenimiento minimo.

Deben poder montarse sin
necesidad de herramientas o con
las minimas que no ocasionen
dafios a las personas ni en los
accesorios

Material antioxidacion

Deben cumplir con normas ISO, |
ASTM, DIN y otros estandares. i |

Descripcion: Accesorios el CUMPLE SI/NO
ensayo de compresion

Juego de platos de compresion
fijos de al menos 200mm x25mm
de espesor

Adaptable a cualquier célula de
carga que permita el ensayo.

Disefio robusto para un
mantenimiento minimo.

Deben poder montarse sin
necesidad de herramientas o con
las minimas que no ocasionen
dafios a las personas nien los
accesorios

Material antioxidacion

Deben cumplir con normas ISO,
ASTM, DIN y otros estandares. S1

Descripcidon: Accesorios el CUMPLE SI/NO Licitador 1 | Licitador 2
ensayo de friccion A

Fijacion de coeficiente de
friccion conforme a la norma.

]
21

|
|
|
|

Conexion tipo pasador de
abrazadera (inferior y superior).

Firma de los miembros del comité técnico Fecha de emisidn: 30 de abril de 2021
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Debe incluir lineas de nailon y
acero o cualquier accesorio
necesario para la realizacion del
ensayo. Requiere célula de carga
de bhaja fuerza adecuada y debe
poder adaptarse al equipo

Diseno robusto para un
mantenimiento minimo.

Deben poder montarse sin
necesidad de herramientas o con
las minimas que no ocasionen
dafios a las personas ni en los
accesorios

Material antioxidacion.

Deben cumplir con normas IS0,
ASTM, DIN otros estandares.

Sl
1)

Descripcion: Software y soporte
digital

CUMPLE SI/NO

Software para aplicaciones en

pldstico, materiales compuestos,
metales, elastémeros, productos
hiomédicos, adhesivos, textiles...

Compatible con sistemas tdctiles
sin necesidad de punteros.

Generador de informesy
exportacion de archivos
personalizable

Los célculos deben poderse ver
en vivo y no solo al finalizar.

Opcién de ensayo manual sin
necesidad de cargar un método.

Generacion de informes
mientras el ensayo se esta

realizando y una vez finalizado

Firma de los miembros del comité técnico
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El software debe permitir tener
un modulo separado de analisis
de resultados que permita

abrir datos de muestras ya
ensayados e importar célculos y
resultados de diferentes
métodos

de ensayo, permitiendo un
nuevo analisis y reporte de
resultados

Debe poder operar con Windows
7 0 10 profesional.

Idioma espaiiol o ingles

Debe incluir una interfaz o
alguna herramienta de
comunicacion directa con el
fabricante

Programar ensayos ciclicos,
poder programar acciones
dentro del bloque de control, asi
como conectar algin dispositivo
de grabacion durante el ensayo.
Los archivos deben poder
exportarse en PDF, WORD,
HTML, ASCll y crear plantillas y
tablas

Debhera disponer de manual de
instrucciones y funcionamiento
en idioma espafiiol o inglés,

asi como los archivos necesarios
para las licencias y calibraciones
El soporte digital necesario para
el equipo ha de ser un
ordenador, minimo 8 Gb de RAM
y Windows 7 o superior de 64
bits, Grafica 512Mb o superior.
Pantalla de al menos 21”7,
teclado y ratén.

Descripcion: Formacion y CUMPLE SI/NO Licitador 1 Licitador 2

servicio técnico
de los miembros del comité técnico Fecha de emisién: 30 de abril de 2021
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Formacion completa para al
menos 3 técnicos sobre el
funcionamiento del equipo, asi
como del software. Esta
formacion debe comprender al
menos dos jornadas, pudiéndose
acordar entre ambas partes.
Durante los 12 primeros meses
se podra mantener una
comunicacion entre ambas
partes

para solucionar dudas o
problemas de configuracion del
equipo

La empresa suministradora
deberéd establecer un porcentaje
de descuento para la renovacion
de licencias, asf como la
adquisicion de un nuevo
software.

Sera requisito imprescindible un
servicio técnico tenga base
nacional.

Descripcion: Mantenimiento y CUMPLE SI/NO
calibracion

Periodo de 12 meses de
mantenimiento gratuito por
parte de la empresa
suministradora del equipo sobre
posibles fallos, defectos o
errores del equipo, realizdndose
a la finalizacion de dicho periodo
un mantenimiento completo por
parte de la empresa
suministradora, en la que se
pondra fin a este periodo de
mantenimiento gratuito.

El equipo debera incluir
calibracion ENAC o equivalente
para cada una de las funciones

del
equipo
Firma de los miembros del comité técnico Fecha de emisidn: 30 de abril de 2021

Equipamiento avanzado de procesado, rapid manufacturing, Gl i3
i o . 5o Pigina 8 de
www.andaltec.org teatamiento superficial y earactetizacion &




andaltec

CEMTRO TEcHoLGico ?gg'?ligff?con Eurona Junta de Andalucia

DeL PLASTICO o
vl SR T

Descripcion: Instalacién CUMPLE SI/NO Licitador 1 Licitador 2

El transporte y la instalacién en
el laboratorio de la Fundacién
Andaltec correrd a cargo de

la empresa suministradora del
equipo, siendo necesario el
desplazamiento de la/s
persona/s necesarias para dicha
tarea.

La empresa suministradora
deberd indicar a la Fundacion
Andaltec que caracteristicas
debera presentar el laboratorio
para la instalacién del equipo.
Descripcién: Garantia CUMPLE SI/NO
Superior a 1 aiio

Dehe cubrir los defectos de
fabricacion, las averias del
equipamiento, en cuyo caso se
reparara o se sustituird la parte
afectada por otra idéntica o de
prestaciones equivalentes.
Cuando para reparar una averia
se instale un nuevo componente,
el mismo deherd quedar
cubierto por las mismas
condiciones que el equipo
original.

Intervenciones técnicas
necesarias, en modo presencial o
en remoto, para restituir la
funcionalidad del equipamiento
Asistencia técnica por email,
teléfono o cualquier otra via, que
permita la resolucion de dudas
y/o de posibles problemas en el
equipo

Fecha de emisién: 30 de abril de 2021
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2. Criterios de adjudicacién ponderables mediante un juicio de valor y
baremos de valoracién

2.1. Certificados CE, Ficha Técnica.

Tienen un peso de 2,5 puntos como maximo.

NOMBRE EQUIPO_MAQUINA UNIVERSAL ENSAYOS

Descripcion Puntuacion Licitador 1 Licitador 2

Ficha técnica 0,5 ! 08

Marcacion CE 0,5

Certificados de calibracion ENAC 1,5 15 i :
TOTAL 2,5 25

2.2.  Especificaciones Técnicas

Tienen un peso de 55 puntos como maximo.

NOMBRE EQUIPO_MAQUINA UNIVERSAL ENSAYOS
Descripcién PUNTUACION Licitador 1
Que el equipo tenga posibilidad " i
de ampliar la fuerza maxima de
trabajo, es decir, un
equipo que siendo 150kN la
minima fuerza solicitada, pueda
adaptarse para conseguir
otras cargas superiores, bien con
células de carga superior, asi
COMO accesorios
adaptados para ello Max. 10 puntos

Licitador2

Firma de los miembros del comité técnico Fecha de emisién: 30 de abril de 2021
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Deben cubrir el mayor rango
posible, minimo 150kN, al menos
2 intermedias por

debajo de dicha carga,
valorandose positivamente la
mejor resolucién en el rango
indicado - Max. 22,5 puntos
Frecuencia de adquisicion de
datos del Extensémetro éptico o

por video Hz Max. 1 punto
Velocidad minima de ensayo,

mm/min Max. 2 puntos
Precision de la célula de carga

150kN Max. 7,5 puntos
Mejor proteccion por sobrecarga

de las células de carga Max. 2 puntos

Que el equipamiento cumpla con
el mayor niimero de normativas
o estandares de

ensayo, tanto de traccion,
flexién, compresion y friccién Max. 10 puntos

TOTAL 49 | 55

2.3.  Mejoras (No obligado cumplimiento)

Las mejoras tienen un peso de 2,5 puntos como maximo.

Mejoras
Descripcion Puntuacion Licitador 1 Licitador 2
Reduccion en el plazo de entrega 0,2 ' 0 M
Ampliacion garantia. Ampliacién por 12 meses 6
mas (duracion total de la garantia 24 meses 6 0,5

mads)

Ampliacién garantia. Ampliacién de 9 a 11 meses

(duracion total de la garantia , de 21 a 23 meses) 0,3

Ampliacién garantia. Ampliacion de 5 a 8 meses 0.2

(duracién total de la garantia, de 17 a 20 meses) !

Ampliacién garantia. Ampliacion de 1 a 4 meses 01

(duracion total de la garantia , de 13 a 16 meses) !

Aportacién adicional de células de carga 0,8

Firma de los miembros del comité técnico Fecha de emision: 30 de abril de 2021
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diferentes a las solicitadas en el Pliego
de Prescripciones Técnicas, asi como accesorios
adaptados para ello

Aportacion adicional de accesorios y mordazas
para la realizacion de otros

ensayos diferentes a los establecidos en el Pliego 1,0
de Prescripciones Técnicas

tales como puncién, rasgado, fluencia...

2.4. Puntuacion total

A continuacion, se recoge el total de los tres apartados anteriores:

Descripcion Licitador 1 Licitador 2
Certificado CE, ficha técnica, calibracion ENAC 2,5 2,5
Caracteristicas técnicas 49 55
Mejoras 0,5 0,5

' SUMA 52 58
Firma de los miembros del comité técnico Fecha de emisién: 30 de abril de 2021
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